
TYNKOWANIE
(Kod CPV 45410000)

WYKONANIE TYNKÓW ZWYKŁYCH WEWNĘTRZNYCH
(Kod CPV 45411000)

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i

odbioru tynków wewnętrznych - wchodzących w skład inwestycji:

  "Nadbudowa  i  przebudowa   budynku  gospodarczego  oraz  zmiana  sposobu
użytkowania  na pracownię ceramiczną. Gołdap, ul.  Tadeusza Kosciuszki  25,  dz nr
ew.1002 "

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.
Projektant  sporządzający  dokumentację  projektową  i  odpowiednie  szczegółowe

specyfikacje  techniczne  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  może  wprowadzać  do
niniejszej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem  robót,  uwzględniające  wymagania  Zamawiającego  oraz  konkretne  warunki
realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego standardu i jakości tych robót.

Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko
w przypadkach małych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu,
dla  których  istnieje  pewność,  że  podstawowe  wymagania  będą  spełnione  przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad
sztuki budowlanej.
1.3. Zakres robót objętych ST

W ramach prac budowlanych przewiduje się  wykonanie tynków gisowych gładkich.
Tynki  których  dotyczy  specyfikacja,  stanowią  warstwę  ochronną,  wyrównawczą  lub
kształtującą  formę  architektoniczną  tynkowanego  elementu,  nanoszoną  ręcznie  lub
mechanicznie,  do której  wykonania zostały użyte zaprawy odpowiadające wymaganiom
norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykłe ze względu na miejsce stosowania, rodzaj podłoża, rodzaj zaprawy, liczbę
warstw i technikę  wykonania powinny odpowiadać  normie PN-70/B-10100 p. 3. „Roboty
tynkowe.  Tynki  zwykłe.  Wymagania  i  badania  przy  odbiorze”.  Przy  wykonaniu  tynków
zwykłych należy przestrzegać zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1. Podłoża
w zależności od ich rodzaju powinny być przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2.

Rozwiązania  techniczne  stanowiące  podstawę  do  wykonania  wyżej  wymienionych
robót przedstawione są w opisach do dokumentacji projektowej i na rysunkach.
1.4. Określenia podstawowe

Określenia  podstawowe  użyte  w  niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  są  zgodne  z
obowiązującymi Polskimi Normami.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY
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2.1. Zaprawy do wykonania tynków  powinny odpowiadać odpowiednim normom i
aprobatom technicznym.
2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podłoża stosować można wodę odpowiadającą
wymaganiom normy PN-88/B-32250 „Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw”.
Bez badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. Niedozwolone jest
użycie  wód  ściekowych,  kanalizacyjnych,  bagiennych  oraz  wód  zawierających  tłuszcze
organiczne, oleje i muł.
2.3.Emulsja gruntująca 

W  postaci  wodnej  dyspersji  wysokiej  jakości  żywicy  akrylowej  przeznaczona  do
gruntowania i wzmacniania wszystkich nasiąkliwych, nadmiernie chłonnych i osłabionych
podłoży spełniająca wymagania PN-C-81906 lub inny środek gruntujący zalecany przez
producenta zaprawy tynkarskiej 
2.4. Zaprawa tynkarska

Gotowa zaprawa tynkarska do wykonywania tynków gipsowych.
2.5. Listwy metalowe i obrzeża do tynków wewnętrznych spełniające wymagania 
normy PN-EN 13658-1 
2.6. Kratki wentylacyjne
Kratki wentylacyjne, kwadratowe lub prostokątne z tworzywa PCV : 

a) z siatką chroniącą przed przedostawaniem się insektów lub zanieczyszczeń, 
b) z żaluzją, 
c) ze zdejmowalną wierzchnią częścią kratki ułatwiającą czyszczenie, 
d) kolor biały RAL 9010 
e) do montażu za pomocą wkrętów 6mm. 

3. SPRZĘT
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takich narzędzi i sprzętu, który nie

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót i środowisko. Liczba i
wydajność  sprzętu  powinna  gwarantować  prowadzenie  robót  zgodnie  z  terminami
przewidzianymi w harmonogramie robót.

Wykonawca  przystępujący  do  wykonania  tynków  zwykłych  powinien  wykazać  się
możliwością korzystania z następującego sprzętu:

a) szczotki do czyszczenia podłoża
b) kielnie
c) szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych
d) pace
e) pędzle
f) mieszarki mechaniczne
g) mieszadła
h) pojemniki na zaprawę
i) pojemniki na wodę
j) drabiny
k) rusztowania

4. TRANSPORT
Materiały można przewozić dowolnymi środkami transportu. Transportowane materiały

należy  zabezpieczyć  przed  uszkodzeniem  oraz  działaniem  niekorzystnych  czynników
atmosferycznych (deszcz, mróz).

5. WYKONANIE ROBÓT
Roboty należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną, przy udziale środków ,

które  zapewnią  osiągnięcie  projektowanej  jakości  i  spełnienie  wymagań  technicznych.
Przed rozpoczęciem wewnętrznych robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszystkie przebicia i bruzdy oraz osadzone
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ościeżnice drzwiowe. 
Zalecane  jest  przystępowanie  do  wykonywania  tynków  po  zakończeniu  okresu

osiadania i skurczu ścian murowanych - około 4 do 6 miesięcy po wykonaniu robót stanu
surowego. Roboty tynkarskie należy wykonywać w temperaturze powyżej 5 st. C, lub w
niższych  po  zastosowaniu  odpowiednich  środków zabezpieczających.  Świeżo  wykonane
tynki należy chronić przed bezpośrednim działaniem wysokich temperatur przez zwilżanie
wodą.
5.1.Warunki prowadzenia robót. 

5.1.1 Roboty tynkarskie powinny być prowadzone: 
a) w temperaturze nie niższej niż +50C z dodatkowym zastrzeżeniem, że w ciągu doby

nie nastąpi spadek temperatury poniżej 00C 
b) w temperaturze nie wyższej niż 250C z dodatkowym zastrzeżeniem, by temperatura

podłoża nie przewyższyła 200C
W  niższych  temperaturach  można  wykonywać  tynki  jedynie  przy  zastosowaniu

odpowiednich  środków  zabezpieczających,  zgodnie  z  „Wytycznymi  wykonywania  robót
budowlano-montażowych w okresie obniżonych temperatur". 

Elementy, które w czasie robót tynkarskich mogą ulec uszkodzeniu, lub zniszczeniu,
należy zabezpieczyć i osłonić przed zabrudzeniem 

Prace  tynkarskie  i  gruntujące  należy  prowadzić  zgodnie  z  instrukcją  producenta
użytych materiałów, która winna zawierać m.in.: 

a) sposób przygotowania tynku, gładzi i impregnatu, 
b) sposób nakładania w/w materiałów, 
c) krotność nakładania warstw, 
d) czas między nakładaniem kolejnych warstw, 
e) zalecenia odnośnie mycia narzędzi, 
f) zalecenia w zakresie bhp. 
5.1.2.  Tynki  zwykle  ze  względu  na  miejsce  stosowania,  rodzaj  podłoża,  rodzaj

zaprawy, liczbę warstw i technikę wykonania powinny odpowiadać normie PN-70/B -10100
p. 3. „Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze". Przy wykonaniu
tynków zwykłych należy przestrzegać zasad podanych w normie PN-70/B -10100 p. 3.1.1.
Podłoża w zależności od ich rodzaju powinny być przygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-70/B -10100 p. 3.3.2. 

5.1.3.  Przy wykonywaniu tynków zwykłych należy przestrzegać zasad podanych w
normie  PN-70/B-10100  p.  3.3.1.  Sposoby  wykonania  tynków  zwykłych  jedno-  i
wielowarstwowych powinny być zgodne z danymi określonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-
10100. Grubości tynków zwykłych w zależności od ich kategorii oraz od rodzaju podłoża lub
podkładu powinny być zgodne z normą PN-70/B-10100. 
5.2.Przygotowanie podłoża. 

Podłoża pod tynki należy przygotować zgodnie z PN-70/B-10100. Mur przeznaczony do
otynkowania winien być wykonany zgodnie z wymaganymi tolerancjami zgodnie z PN-86/B-
02355 i wykonany na tzw. niepełne spoiny tzn. niezapełnione zaprawą na gł. ok. 10-15mm
od lica muru.

Podłoże  powinno  być  równe,  mocne,  jednorodne,  równomiernie  chłonące  wodę,
szorstkie, suche, niepylące, wolne od wykwitów, bez rys i pęknięć. Nadlewki i wystające
nierówności  podłoża  należy  skuć  lub  zeszlifować.  Rysy  ,  raki  i  ubytki  podłoża  należy
naprawić  zaprawą cementową lub specjalnymi  masami  naprawczymi,  odpowiadającymi
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych. 

Wszelkie  zabrudzenia  powierzchni  należy  usunąć,  zmywając  odpowiednimi
preparatami  odtłuszczającymi  lub  stosując  środki  mechaniczne.  Plamy  z  substancji
tłustych  można  usunąć  10  proc.  roztworem  szarego  mydła  lub  wypalając  je  lampą
benzynową. Z podłoża należy usunąć warstwę pylącą oraz odpylić powierzchnię. 

W miejscach w których zachodzi możliwość powstania pęknięć należy założyć siatkę.
Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą. Dopuszczalna wilgotność
podłoża tynkarskiego nie powinna przekraczać 3%. Podłoże należy przygotować poprzez
jego  zagruntowanie  środkiem  gruntującym  wskazanym  przez  producenta  mieszanki
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tynkarskiej. 
5.3.Tynki gipsowe. 

Suche  mieszanki  gipsowe,  składające  się  ze  specjalnie  dobranych  spoiw,
wypełniaczy  i  domieszek  modyfikujących  własności  robocze  oraz  cechy  reologiczne
zapraw. Mieszanki te są gotowe do użycia natychmiast po zarobieniu wodą zarobkową.
Modyfikowane spoiwa gipsowe ze względu na przeznaczenie można podzielić na:

a) gipsy tynkarskie,
b) gipsy szpachlowe,
c) tynki cienkowarstwowe,
d) gładzie.

Gipsy tynkarskie są to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypełniaczy
mineralnych oraz chemicznych środków modyfikujących, nadających uzyskanej zaprawie
plastyczność, łatwość obróbki i podnoszących przyczepność do podłoża. Poszczególne typy
gipsów tynkarskich charakteryzuje różne zużycie na każdy mm grubości wyprawy: lekki -
0,8  kg/m2,  standard -  1,2  kg/m2 oraz  obróbka i  zastosowanie.  Obecnie  stosowane są
następujące typy gipsów tynkarskich:

a) gips  tynkarski  maszynowy  GTM  standard  przeznaczony  do  wykonywania
wewnętrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

b) gips tynkarski maszynowy GTM lekki,
c) gips tynkarski ręczny GTR przeznaczony do ręcznego tynkowania,
d) gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubości 3-

6 mm.
Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich są przeznaczone do stosowania na
wszystkie  podłoża  mineralne  (beton,  cegła  ceramiczna,  cegła  silikatowa,  beton
komórkowy).  Tynków  gipsowych  nie  powinno  się  wykonywać  jedynie  na  podłożach
drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych.

Gipsy  szpachlowe  są  mieszankami  na  bazie  gipsu  półwodnego  z  dodatkiem
wypełniaczy  mineralnych  oraz  chemicznych  środków  modyfikujących.  Zawierają
komponenty,  dzięki  którym uzyskane zaprawy są  plastyczne i  łatwe w obróbce.  Gipsy
szpachlowe typu G służą do wyrównywania i szpachlowania podłoży gipsowych, np. płyt
gipsowych,  tynków  gipsowych.  Gipsy  szpachlowe  F  przeznaczone  są  do  spoinowania
połączeń  płyt  g-k  wraz  z  siatką  zbrojącą  oraz  wypełnienia  niewielkich  uszkodzeń
powierzchni  ścian  i  sufitów  z  płyt  g-k  wewnątrz  pomieszczeń.  Gipsy  szpachlowe  B
stosowane są do wyrównywania podłoży wykonanych z betonu, tynków cementowych i
cementowo-wapiennych oraz wykonywania gładzi na tych podłożach. Mogą być nakładane
na gładkie podłoża budowlane lub na odnawialne stare podłoża tynkarskie.

Tynki  cienkowarstwowe i  gładzie są to gotowe mieszanki  produkowane na bazie
spoiwa gipsowego lub mączki anhydrytowej z dodatkiem wypełniaczy mineralnych oraz
składników  poprawiających  plastyczność  i  reologię.  Gładzie  gipsowe  i  tynki
cienkowarstwowe  służą  do  wykonywania  pocienionych  wypraw  na  równych  podłożach
betonowych  oraz  na  tynkach  cementowych  i  cementowo-wapiennych  wewnątrz
pomieszczeń.
5.4. Wymagania  dotyczące  wykonywania  tynków  i  gładzi  z  mieszanek
tynkarskich zawierających gips

Przyczepność tynku gipsowego zależy głównie od rodzaju podłoża. Do właściwości
podłoża należy zawsze dostosować rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technikę wykonawczą.
Należy zawsze przed rozpoczęciem prac tynkarskich sprawdzić, czy nie występuje jeden z
czynników, które mogą powodować odpadanie tynków gipsowych:

a) niewłaściwie przygotowane podłoże betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami
technologicznymi,

b) zamarznięte  podłoże,  bardzo  gładkie  lub  nieczyszczone  ze  środków
antyadhezyjnych,

c) tynkowanie mokrego betonu,
d) brak lub niewłaściwy środek gruntujący.

Na  podłoże  betonowe  można  nakładać  tynk  gipsowy  nie  wcześniej  niż  8  tygodni  od
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rozdeskowania.  Wilgoć  zawarta  w  betonie  może  wpływać  na  osłabienie  przyczepności
międzywarstwowej i spowodować odspojenie tynku do podłoża.
Suche  podłoże  betonowe  pod  tynki  gipsowe  powinno  być  zagruntowane  środkami
gruntującymi redukującymi chłonność podłoża i zwiększającymi przyczepność. Do podłoży
betonowych i żelbetowych przeznaczone są środki gruntujące głównie w postaci dyspersji
polimerowych,  wypełnione  grubym  wypełniaczem  mineralnym.  Tworzą  one  warstwę
kontaktową w postaci  tzw. mostka adhezyjnego, pozwalającego na oddzielenie podłoża
betonowego od tynku gipsowego w celu pobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku.
Cechą zasadniczą środków gruntujących zastosowanych do mostkowania musi być dobra
przyczepność oraz odporność na środowisko alkaiczne.
W przypadku wątpliwości dotyczących wytrzymałości podłoża i występowania rys, należy
dodatkowo zastosować zbrojenie tynku siatką tynkarską.
W przypadku podłoża w postaci ścian murowanych z cegieł lub tzw. murów mieszanych
należy zadbać, aby także spoiny miały podobną chłonność. Ubytki muszą być wypełnione
zaprawą  oraz  pokryte  środkiem  gruntującym.  Płyty  drewnopochodne  oraz  bloczki
styropianowe przed tynkowaniem należy zagruntować środkiem z dodatkiem wypełniacza
mineralnego. Grubość tynku na tych podłożach powinna wynosić min. 15 mm, przy czym w
jednej trzeciej grubości warstwy musi być ułożone zbrojenie z siatki z tworzywa.

Mostki  adhezyjne  do  robót  tynkowych  z  użyciem  fabrycznie  przygotowanych
mieszanek określane są w instrukcjach producentów. Należy nanosić je za pomocą wałka
lub inną techniką malarską. Aby utrzymać jednorodność zawiesiny przed oraz w trakcie
nanoszenia, należy ją odpowiednio często mieszać w pojemniku. Przed rozpoczęciem prac
tynkarskich  mostek  adhezyjny  musi  wyschnąć.  Niedozwolone jest  nanoszenie  mostków
adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotności przekraczającej 4%.

Zaprawy  muszą  być  przygotowane  zgodnie  z  zaleceniami  producenta  przez
wsypanie  odmierzonej  ilości  mieszanki  do  określonej  ilości  wody.  W  przypadku
postępowania  odwrotnego  powstaną  grudy,  a  zaprawa  będzie  trudna  do  właściwego
zamieszania. W celu dokładnego wymieszania należy stosować mieszadła mechaniczne,
np. nakładki na wiertarki.

Dobrze  przygotowana  zaprawa  ma  konsystencję  masła  i  nie  zawiera  żadnych
grudek. Ponieważ tynki na bazie gipsu mają szybki czas wiązania, należy przygotować taką
ilość zaprawy, która zostanie wykorzystana w ciągu 45 minut. Po upływie tego czasu masa
tynkarska traci swoje plastyczne właściwości. Bardzo istotne jest, aby każdy kolejny zarób
gipsowy  wykonany  był  w  czystym  naczyniu,  ponieważ  związane  pozostałości  mogą
znacznie przyspieszyć czas wiązania i utrudnić pracę.

Prace  tynkarskie  można  rozpocząć  w  pomieszczeniach,  w  których  zakończono
wszelkie  prace  instalacyjne,  zabezpieczono  nieosłonięte  powierzchnie  metalowe  przed
korozyjnym działaniem  gipsu,  zbadano  i  przygotowano  podłoże,  zasłonięto  folią  okna,
ościeżnice i grzejniki.

Jednowarstwowe  tynki  gipsowe  gładkie  (wewnętrzne)  nanosi  się  maszynowo na
odpowiednio  przygotowane podłoże tynkarskie  w taki  sposób,  aby  w efekcie  otrzymać
jednolitą, gładką powierzchnię. Nałożony, ściągnięty, lekko stwardniały tynk powinien być
skrapiany  równomiernie  wodą,  a  następnie  „szlamowany"  przy  użyciu  pacy  z  gąbką.
Wchodzące  w  skład  tynku  drobne  cząsteczki  oraz  spoiwo  są  w  trakcie  tej  czynności
„wyciągane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko równomiernie rozprowadzone.
Ponieważ mleczko nie pokrywa zagłębień i nierówności, istotne jest zatem, aby tynkarz
bardzo starannie wygładził i  wyrównał powierzchnię tynku, co ma zasadniczy wpływ na
jakość gotowej powierzchni.
Po krótkim okresie twardnienia powierzchnię należy wygładzać przy użyciu odpowiednich
narzędzi  (kielni,  pacy nierdzewnej),  dzięki  czemu zewnętrzna powierzchnia tynku ulega
zagęszczeniu i uzyskuje się zamkniętą, chociaż nie pozbawioną porów powierzchnię. Zbyt
wczesne wygładzenie może spowodować tworzenie się pęcherzyków powietrza.

Tynki  jednowarstwowe na gładkich  powierzchniach betonowych mają  dodatkową
tendencję do powstawania pęcherzyków powietrza i ich eliminacja wymaga zwiększonego
nakładu pracy. W tym celu można na powierzchni betonowej nałożyć dodatkową warstwę
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szpachli lub wykonać podkład gruntujący.
Najpóźniej jeden dzień po wykonaniu tynku można „ściąć" pęcherzyki powietrza pacą, a
powstałe niewielkie zagłębienia wypełnić zaprawą tynkarską i wygładzić.
Przygotowaną masę szpachlową nakłada się na ścianę równą warstwą o grubości 1-5 mm
za pomocą szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskając
materiał do podłoża. Masę naniesioną na ścianę wyrównuje się pacą, a po stwardnieniu
ewentualne  nierówności  można  usunąć,  szlifując  powierzchnię  odpowiednią  siatką  lub
papierem  ściernym.  Następnie  powierzchnię  należy  ponownie  zaszpachlować  jak
najcieńszą warstwą i delikatnie przeszlifować.

W przypadku gdy należy wygładzić powierzchnię w ciągu jednego dnia i uniknąć
jednego szlifowania, efekt ten można uzyskać, stosując technologię „mokre na mokre".
Drugą warstwę gładzi  nanosi  się  wówczas  już  po  20 minutach od nałożenia  pierwszej
warstwy.

Po  wykonaniu  tynków  wewnętrznych  należy  zapewnić  dobrą  wentylację
pomieszczeń. Do utwardzenia niezbędna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt
szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbędne w tym celu czynności należy
określić na miejscu albo uzgodnić oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezpośrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, że strumień gorącego
powietrza nie może być skierowany bezpośrednio na powierzchnię tynku. Zastosowanie
odwilżaczy powietrza powoduje zbyt szybkie „wyciągnięcie" wody wiążącej z tynku, a tym
samym prowadzi do jego uszkodzenia.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Zasady ogólne
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  pełną  kontrolę  robót  i  jakości  materiałów.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt,
zaopatrzenie i wszelkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badania materiałów
oraz jakości wykonania robót.

Wykonawca jest zobowiązany prowadzić pomiary i badania materiałów oraz robót z
częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wykonawca dostarczy zarządzającemu realizacją umowy świadectwa stwierdzające,
że wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały
prawidłowo  wykalibrowane  i  odpowiadają  wymaganiom  norm  określających  procedury
badań.
6.2. Badanie podłoża pod tynki

Przed  przystąpieniem  do  tynkowania  podłoże  należy  poddać  oględzinom,  a  w
przypadku wątpliwości co do jego stanu, wykonać badania. W celu oceny warstwy podłoża
należy przeprowadzić następujące próby:

a) wycierania  –  powierzchnia  zewnętrzna  powinna  być  wolna  od  kurzu  i  innych
zanieczyszczeń.  W przypadku  stwierdzenia  zanieczyszczeń,  należy  je  usunąć  za
pomocą szczotki lub zmyć wodą, a tynkować po wyschnięciu;

b) sprawdzenia  środka  antyadhezyjnego  (przy  sprawdzaniu  za  pomocą  lampy
kwarcowej  pojawia  się  zielononiebieskie  światło  fluoroscencyjne  świadczące  o
występowaniu  na  powierzchni  środka  antyadhezyjnego.  Można  go  usunąć  za
pomocą wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, których nie można zmyć, należy
oczyścić mechanicznie – zeskrobać lub usunąć przez piaskowanie;

c) skrobania – polega na sprawdzeniu powierzchni podłoża za pomocą metalowego
narzędzia.  Złuszczenia  lub  obsypania  powierzchni  należy  oczyścić  drucianą
szczotką lub cykliną, a  następnie pokryć środkiem gruntującym z wypełniaczem
mineralnym;

d) zwilżania –  podłoże należy namoczyć za pomocą szczotki  lub pędzla. Jeśli  jasne
plamy ciemnieją  w ciągu 3-5 minut,  świadczy to,  że podłoże jest  wystarczająco
chłonne.
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6.3. Kontrola materiałów
Badań  materiałów  dokonujemy  bezpośrednio  przed  użyciem.  Kontrola  powinna

polegać na sprawdzeniu dokumentów świadczących o dopuszczeniu wyrobów do obrotu
oraz  terminów  przydatności  do  użycia.  Zaprawy  zwykłe  do  wykonywania  tynków
przygotowywane  na  placu  budowy  powinny  odpowiadać  wymaganiom normy  PN-90/B-
14501.  Suche  mieszanki  tynkarskie  przygotowywane  fabrycznie  powinny  odpowiadać
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.
6.2.Kontrola w czasie robót

Kontrola  ta  polega  na  sprawdzaniu  zgodności  wykonywanych  prac  z  projektem,
specyfikacją  techniczną,  instrukcjami  producentów wyrobów tynkarskich  oraz ze sztuką
budowlaną.
6.3. Badania w czasie odbioru robót

Badania tynków zwykłych powinny być  przeprowadzane w sposób podany w normie
PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umożliwić ocenę wszystkich wymagań, a w szczególności:

a) zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
b) jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,
c) prawidłowości przygotowania podłoży,
d) przyczepności tynków do podłoża,
e) grubości tynku,
f) wyglądu powierzchni tynku,
g) prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku,
h) wykończenie tynku na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnię tynków oblicza się w metrach kwadratowych jako iloczyn długości ścian

w stanie surowym i wysokości mierzonej od podłoża lub warstwy wyrównawczej na stropie
do spodu stropu. Powierzchnię pilastrów i słupów oblicza się w rozwinięciu tych elementów
w stanie surowym.

Powierzchnię tynków stropów płaskich oblicza się w metrach kwadratowych ich rzutu
w świetle ścian surowych na płaszczyznę poziomą.

Powierzchnię  stropów  żebrowych i  kasetonowych oblicza  się  w rozwinięciu  według
wymiarów  w  stanie  surowym.  Z  powierzchni  tynków  nie  potrąca  się  powierzchni
nieotynkowanych,  ciągnionych,  obróbek  kamiennych,  kratek,  drzwiczek  i  innych,  jeżeli
każda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.
7.2. Ilość  tynków w m2 określa się  na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Odbiór  podłoża  należy  przeprowadzić  bezpośrednio  przed  przystąpieniem  do
robót tynkowych. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania,
należy podłożeoczyścić i umyć wodą.
8.2. Roboty  uznaje  się  za  zgodne  z  dokumentacją  projektową,  SST  i  wymaganiami
Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania omówione w pkt. 6, dały pozytywne
wyniki. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien być odebrany.
W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:

a) tynk poprawić i przedstawić do ponownego odbioru,
b) jeżeli  odchylenia  od  wymagań  nie  zagrażają  bezpieczeństwu  użytkowania  i

trwałości tynku, zaliczyć tynk do niższej kategorii,
c) w  przypadku,  gdy  nie  są  możliwe  podane  wyżej  rozwiązania,  usunąć  tynk  i

ponownie wykonać roboty tynkowe.
8.3.Odbiór tynków
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8.3.1. Ukształtowanie  powierzchni,  krawędzie,  przecięcia  powierzchni  oraz  kąty
dwuścienne powinny być zgodne z dokumentacją projektową.

8.3.2. Dopuszczalne  odchylenia  powierzchni  tynku  od  płaszczyzny  i  odchylenie
krawędzi od linii prostej nie mogą być większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na
całej długości kontrolnej dwumetrowej łaty.
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:

a) pionowego – nie mogą być większe niż 2 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 4 mm
w pomieszczeniu,

b) poziomego – nie mogą być większe niż 3 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 6 mm
na całej powierzchni między przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itp.).

8.3.3. Niedopuszczalne są następujące wady:
a) wykwity  w  postaci  nalotów  roztworów  soli  wykrystalizowanych  na  powierzchni

tynków przenikających z podłoża, pilśni itp.,
b) trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek

niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża.
8.3.4. Odbiór  gotowych  tynków  powinien  być  potwierdzony  protokołem,  który

powinien zawierać:
a) ocenę wyników badań,
b) wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia,
c) stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Podstawą płatności jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawcę i zaoferowana

Zamawiającemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji kosztorysowej. Przyjęte pozycje
kosztorysowe obejmują wszelkie roboty,  czynności,  wymagania i  badania niezbędne do
wykonania w celu osiągnięcia zakładanej jakości danego elementu, uwzględniając wszelkie
roboty wynikające z wiedzy technicznej oraz technologii. 
Cena jest wartością uśrednioną i obejmuje: 

a) zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, 
b) zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbędnych materiałów, 
c) wewnętrzny transport materiałów i narzędzi, 
d) przygotowanie, ustawienie , obsługę i usunięcie niezbędnych rusztowań i drabin, 
e) przygotowanie  wszystkich  materiałów,  narzędzi  oraz  sprzętu  zgodnie  z  ich

instrukcją technologiczną, 
f) oczyszczenie i przygotowanie podłoża, 
g) ochrona pozostałych powierzchni i wszelkich urządzeń stanowiących wyposażenie

budynku przed zabrudzeniem, 
h) umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich, 
i) osiatkowanie bruzd, 
j) obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 
k) reperacje tynków po dziurach i hakach, 
l) przygotowanie i likwidację stanowiska roboczego 
m) zasadnicze roboty tynkarskie, 
n) oczyszczenie terenu z resztek materiałów stanowiących własność Wykonawcy, 
o) oczyszczenie  przypadkowo  zabrudzonych  elementów  nie  przeznaczonych  do

otynkowania, 
p) wykonanie wszystkich niezbędnych badań, pomiarów i sprawdzeń, 
q) utrzymanie miejsca robót, 
r) uczestniczenie w czynnościach odbiorowych. 

Cena uwzględnia również : 
a) nieuniknione odpady, ubytki i straty materiałowe , 
b) ilości  materiałów  potrzebnych  do  wykonania  niezbędnych  poprawek  w  toku

prowadzenia robót, 
c) postoje  sprzętu  spowodowane  procesem  technologicznym  oraz  wynikłe  z

przestawiania sprzętu, 
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d) przerwy wywołane warunkami atmosferycznymi 
Płatności będą realizowane zgodnie z ceną ofertową w oparciu o protokoły odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1 Normy. 
a) PN-EN 13279-1 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Część 1: Definicje i wymagania. 
b) PN-70/B-10100  Roboty  tynkarskie.  Tynki  zwykłe.  Wymagania  i  badania  przy

odbiorze. 
c) PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie. 
d) PN-EN  1015-12.  Metody  badań  zapraw  do  murów.  Część  12:  Określenie

przyczepności do podłoża stwardniałych zapraw na obrzutkę i do tynkowania. 
e) PN-EN 998-1 Wymagania dotyczące zapraw do murów. Część 1: Zaprawa tynkarska.
f) PN-B-10110  Tynki  gipsowe  wykonywane  mechanicznie.  Zasady  wykonywania  i

wymagania techniczne. 
g) PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. 
h) PN-EN 13279-2 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Część 2: Metody badań. 
i) PN-C-81906 Wodorozcieńczalne farby i impreganty do gruntowania. 
j) PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe 
k) PN-71/B-04500  Zaprawy  budowlane.  Badanie  cech  fizycznych  i

wytrzymałościowych. 
l) PN-EN 13658-1 Listwy metalowe i obrzeża. Definicje, wymagania i metody badań.

Część 1: 
m) Tynkowanie wewnątrz pomieszczeń. 
n) PN-EN 13914-2 Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynków na zewnętrzną

obrzutkę i wewnętrzne tynkowanie. Część 2 : Rozważania projektowe i podstawowe
zasady tynkowania wnętrz. 
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