TYNKOWANIE
(Kod CPV 45410000)

WYKONANIE TYNKOW ZWYKLYCH WEWNETRZNYCH
(Kod CPV 45411000)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru tynkéw wewnetrznych - wchodzacych w sktad inwestycji:

"Nadbudowa i przebudowa budynku gospodarczego oraz zmiana sposobu
uzytkowania na pracownie ceramiczng. Gotdap, ul. Tadeusza Kosciuszki 25, dz nr
ew.1002 "

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbtowa specyflkaqa techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do
niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robdt, uwzgledniajagce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki
realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu,
dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagama bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie tynkdw gisowych gtadkich.
Tynki ktoérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza Ilub
ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub
mechanicznie, do ktorej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom
norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe
warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”. Przy wykonaniu tynkdéw
zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1. Podtoza
w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania wyzej wymienionych
robot przedstawione sg w opisach do dokumentacji projektowej i na rysunkach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi Polskimi Normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2.1. Zaprawy do wykonania tynkéw powinny odpowiada¢ odpowiednim normom i
aprobatom technicznym.
2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw”.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest
uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.3. Emulsja gruntujaca
W postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy akrylowej przeznaczona do
gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych
podtozy spetniajgca wymagania PN-C-81906 lub inny srodek gruntujacy zalecany przez
producenta zaprawy tynkarskiej
2.4. Zaprawa tynkarska
Gotowa zaprawa tynkarska do wykonywania tynkéw gipsowych.
2.5. Listwy metalowe i obrzeza do tynkow wewnetrznych spetniajgce wymagania
normy PN-EN 13658-1
2.6. Kratki wentylacyjne
Kratki wentylacyjne, kwadratowe lub prostokatne z tworzywa PCV :
a) zsiatka chronigcg przed przedostawaniem sie insektéw lub zanieczyszczen,
b) z zaluzja,
c) ze zdejmowalng wierzchnig czescig kratki utatwiajgcy czyszczenie,
d) kolor biaty RAL 9010
e) do montazu za pomocg wkretéw 6mm.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i srodowisko. Liczba i
wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowal prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazac sie
mozliwoscia korzystania z nastepujgcego sprzetu:
a) szczotki do czyszczenia podtoza
kielnie
szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych
pace
pedzle
mieszarki mechaniczne
mieszadta
pojemniki na zaprawe
pojemniki na wode
drabiny
rusztowania
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4. TRANSPORT

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu. Transportowane materiaty
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych czynnikéw
atmosferycznych (deszcz, mréz).

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy udziale srodkéw ,
ktére zapewnia osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.
Przed rozpoczeciem wewnetrznych roboét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszystkie przebicia i bruzdy oraz osadzone
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oscieznice drzwiowe.

Zalecane jest przystepowanie do wykonywania tynkéw po zakonhczeniu okresu
osiadania i skurczu scian murowanych - okoto 4 do 6 miesiecy po wykonaniu robét stanu
surowego. Roboty tynkarskie nalezy wykonywac w temperaturze powyzej 5 st. C, lub w
nizszych po zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych. Swiezo wykonane
tynki nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem wysokich temperatur przez zwilzanie
woda.

5.1. Warunki prowadzenia roboét.

5.1.1 Roboty tynkarskie powinny by¢ prowadzone:

a) w temperaturze nie nizszej niz +5°C z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°¢

b) w temperaturze nie wyzszej niz 25°C z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura

podtoza nie przewyzszyta 20°C

W nizszych temperaturach mozna wykonywad tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkdw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".

Elementy, ktére w czasie robét tynkarskich moga ulec uszkodzeniu, lub zniszczeniu,
nalezy zabezpieczy( i ostoni¢ przed zabrudzeniem

Prace tynkarskie i gruntujgce nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta
uzytych materiatéw, ktéra winna zawiera¢ m.in.:

a) sposdb przygotowania tynku, gtadzi i impregnatu,

b) sposdb naktadania w/w materiatow,

c) krotnos¢ naktadania warstw,

d) czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
e) zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

f) zalecenia w zakresie bhp.

5.1.2. Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj
zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B -10100
p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze". Przy wykonaniu
tynkdw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B -10100 p. 3.1.1.
Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-70/B -10100 p. 3.3.2.

5.1.3. Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i
wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-
10100. Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.
5.2.Przygotowanie podtoza.

Podtoza pod tynki nalezy przygotowac zgodnie z PN-70/B-10100. Mur przeznaczony do
otynkowania winien by¢ wykonany zgodnie z wymaganymi tolerancjami zgodnie z PN-86/B-
02355 i wykonany na tzw. niepetne spoiny tzn. niezapetnione zaprawa na gt. ok. 10-15mm
od lica muru.

Podtoze powinno by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode,
szorstkie, suche, niepylagce, wolne od wykwitéw, bez rys i peknie¢. Nadlewki i wystajace
nierownosci podtoza nalezy skuc lub zeszlifowac. Rysy , raki i ubytki podtoza nalezy
naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi, odpowiadajacymi
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych.

Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy usungé, zmywajac odpowiednimi
preparatami odtluszczajgcymi lub stosujac Srodki mechaniczne. Plamy z substangji
tlustych mozna usuna¢ 10 proc. roztworem szarego mydta lub wypalajgc je lampa
benzynowa. Z podtoza nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

W miejscach w ktérych zachodzi mozliwos¢ powstania peknie¢ nalezy zatozy¢ siatke.
Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg. Dopuszczalna wilgotnos¢
podtoza tynkarskiego nie powinna przekracza¢ 3%. Podtoze nalezy przygotowac poprzez
jego zagruntowanie S$rodkiem gruntujgcym wskazanym przez producenta mieszanki
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tynkarskiej.
5.3.Tynki gipsowe.

Suche mieszanki gipsowe, sktadajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw,
wypetniaczy i domieszek modyfikujacych wiasnosci robocze oraz cechy reologiczne
zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowsa.
Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

a) gipsy tynkarskie,

b) gipsy szpachlowe,

c) tynki cienkowarstwowe,

d) gtadzie.
Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz chemicznych srodkdéw modyfikujgcych, nadajacych uzyskanej zaprawie
plastycznosé, tatwos¢ obrébki i podnoszgcych przyczepnosé do podtoza. Poszczegéline typy
gipséw tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki -
0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m2 oraz obrobka i zastosowanie. Obecnie stosowane sg
nastepujgce typy gipséw tynkarskich:

a) gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania

wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

b) qips tynkarski maszynowy GTM lekki,

c) gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

d) gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-

6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sa przeznaczone do stosowania na
wszystkie podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton
komoérkowy). Tynkéw gipsowych nie powinno sie wykonywaé jedynie na podfozach
drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych.

Gipsy szpachlowe sa mieszankami na bazie gipsu potwodnego z dodatkiem
wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych $rodkdw modyfikujacych. Zawierajg
komponenty, dzieki ktérym uzyskane zaprawy sa plastyczne i tatwe w obrdbce. Gipsy
szpachlowe typu G stuza do wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt
gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania
pofaczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojacg oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen
powierzchni scian i sufitdbw z ptyt g-k wewnatrz pomieszczeh. Gipsy szpachlowe B
stosowane sg do wyréwnywania podtozy wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i
cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Moga by¢ naktadane
na gtadkie podtoza budowlane lub na odnawialne stare podtoza tynkarskie.

Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie
spoiwa gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
sktadnikéw poprawiajgcych plastycznos¢ i reologie. Gtadzie gipsowe i tynki
cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podfozach
betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz
pomieszczen.

5.4. Wymagania dotyczace wykonywania tynkow i gtadzi z mieszanek
tynkarskich zawierajacych gips

Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtdwnie od rodzaju podtoza. Do wiasciwosci
podfoza nalezy zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawcza.
Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z
czynnikdw, ktére moga powodowac odpadanie tynkoéw gipsowych:

a) niewtasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami
technologicznymi,
b) zamarzniete podtoze, bardzo gtadkie Iub nieczyszczone ze Srodkéw
antyadhezyjnych,
¢) tynkowanie mokrego betonu,
d) brak lub niewtasciwy Srodek gruntujacy.
Na podtoze betonowe mozna nakfadaé tynk gipsowy nie wczesniej niz 8 tygodni od
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rozdeskowania. Wilgo¢ zawarta w betonie moze wptywac na ostabienie przyczepnosci
miedzywarstwowej i spowodowac odspojenie tynku do podtoza.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane srodkami
gruntujgcymi redukujacymi chtonnos¢ podtoza i zwiekszajgcymi przyczepnosé. Do podtozy
betonowych i zelbetowych przeznaczone sa srodki gruntujace gtdwnie w postaci dyspers;ji
polimerowych, wypetnione grubym wypetniaczem mineralnym. Tworzg one warstwe
kontaktowg w postaci tzw. mostka adhezyjnego, pozwalajgcego na oddzielenie podtoza
betonowego od tynku gipsowego w celu pobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku.
Cechg zasadniczg Srodkdw gruntujgcych zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra
przyczepnos¢ oraz odpornosé na srodowisko alkaiczne.

W przypadku watpliwosci dotyczgcych wytrzymatosci podtoza i wystepowania rys, nalezy
dodatkowo zastosowac zbrojenie tynku siatkg tynkarska.

W przypadku podtoza w postaci Scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych
nalezy zadba¢, aby takze spoiny miaty podobng chtonnos¢. Ubytki musza by¢ wypetnione
zaprawg oraz pokryte Srodkiem gruntujgcym. Pilyty drewnopochodne oraz bloczki
styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowa¢ srodkiem z dodatkiem wypetniacza
mineralnego. Grubos$¢ tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w
jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa.

Mostki adhezyjne do robét tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych
mieszanek okreslane sg w instrukcjach producentéw. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka
lub inng technika malarskg. Aby utrzymac jednorodnosc¢ zawiesiny przed oraz w trakcie
nanoszenia, nalezy jg odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku. Przed rozpoczeciem prac
tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschna¢. Niedozwolone jest nanoszenie mostkéw
adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez
wsypanie odmierzonej ilosci mieszanki do okresSlonej ilosci wody. W przypadku
postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa bedzie trudna do witasciwego
zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne,
np. naktadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych
grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac taka
ilos¢ zaprawy, ktéra zostanie wykorzystana w ciaggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa
tynkarska traci swoje plastyczne wtasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zarob
gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci mogg
znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudni¢ prace.

Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktérych zakohczono
wszelkie prace instalacyjne, zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed
korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i przygotowano podtoze, zastonieto folia okna,
oscieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na

odpowiednio przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposéb, aby w efekcie otrzymac
jednolita, gtadka powierzchnie. Natozony, Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢
skrapiany réwnomiernie wodga, a nastepnie ,szlamowany" przy uzyciu pacy z gabka.
Wchodzace w sktad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sa w trakcie tej czynnosci
,Wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko rownomiernie rozprowadzone.
Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz
bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na
jakos¢ gotowej powierzchni.
Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzad przy uzyciu odpowiednich
narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega
zageszczeniu i uzyskuje sie zamknieta, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt
wczesne wygtadzenie moze spowodowac tworzenie sie pecherzykéw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych maja dodatkowg
tendencje do powstawania pecherzykdw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego
naktadu pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe
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szpachli lub wykona¢ podktad gruntujacy.

Najpdzniej jeden dzieh po wykonaniu tynku mozna ,Scig¢" pecherzyki powietrza pacg, a
powstate niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawa tynkarska i wygtadzic.

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na sciane réwng warstwg o grubosci 1-5 mm
za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac
materiat do podtoza. Mase naniesiong na Sciane wyréwnuje sie pacg, a po stwardnieniu
ewentualne nieréwnosci mozna usungé, szlifujgc powierzchnie odpowiednia siatkg lub
papierem S$ciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowad jak
najcienszg warstwa i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikngé
jednego szlifowania, efekt ten mozna uzyska¢, stosujac technologie ,mokre na mokre".
Drugg warstwe gtadzi nanosi sie wowczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej
warstwy.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje

pomieszczen. Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt
szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy
okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego
powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie
odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym
samym prowadzi do jego uszkodzenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badania materiatéw
oraz jakosci wykonania robét.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z
czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy Swiadectwa stwierdzajgce,
ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury
badan.

6.2. Badanie podtoza pod tynki

Przed przystapieniem do tynkowania podtoze nalezy podda¢ ogledzinom, a w
przypadku watpliwosci co do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podtoza
nalezy przeprowadzi¢ nastepujace préby:

a) wycierania - powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usunaé za
pomocy szczotki lub zmy¢ woda, a tynkowac po wyschnieciu;

b) sprawdzenia s$rodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomocg lampy
kwarcowej pojawia sie zielononiebieskie Swiatto fluoroscencyjne $wiadczace o
wystepowaniu na powierzchni $rodka antyadhezyjnego. Mozna go usungé¢ za
pomocg wody z dodatkiem detergentu. Migjsca, ktérych nie mozna zmy¢, nalezy
oczysci¢ mechanicznie - zeskrobac lub usung¢ przez piaskowanie;

c) skrobania - polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomocg metalowego
narzedzia. Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang
szczotkg lub cykling, a nastepnie pokry¢ srodkiem gruntujgcym z wypetniaczem
mineralnym;

d) zwilzania - podtoze nalezy namoczy¢ za pomocy szczotki lub pedzla. Jesli jasne
plamy ciemniejg w ciggu 3-5 minut, Swiadczy to, ze podioze jest wystarczajgco
chtonne.



6.3. Kontrola materiatow
Badah materiatéw dokonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna
polega¢ na sprawdzeniu dokumentéw swiadczacych o dopuszczeniu wyrobdéw do obrotu
oraz termindw przydatnosci do uzycia. Zaprawy zwykie do wykonywania tynkéw
przygotowywane na placu budowy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.
6.2.Kontrola w czasie robot
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem,

specyfikacjg techniczng, instrukcjami producentéw wyrobéw tynkarskich oraz ze sztuka
budowlana.
6.3. Badania w czasie odbioru robodt

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie
PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

a) zgodnosci z dokumentacja projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

b) jakosSci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

c) prawidtowosci przygotowania podtozy,

) przyczepnosci tynkéw do podtoza,
) grubosci tynku,

wygladu powierzchni tynku,

) prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
) wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkdéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian
w stanie surowym i wysokosSci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie
do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw
w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
w Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
wymiaréw w stanie surowym. Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni
nieotynkowanych, ciagnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli
kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.

7.2. llos¢ tynkdw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do
robdt tynkowych. Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtozeoczysci¢ i umy¢ woda.
8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne
wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
a) tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
b) jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i
trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
c) w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i
ponownie wykonac roboty tynkowe.
8.3.0dbidr tynkow



8.3.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

8.3.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
a) pionowego - nie moga by¢ wieksze niz2 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 4 mm
W pomieszczeniu,
b) poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.3.3. Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

a) wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkéw przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

b) trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3.4. Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry
powinien zawierac:

a) ocene wynikdw badan,
b) wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
c) stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptfatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji kosztorysowej. Przyjete pozycje
kosztorysowe obejmujg wszelkie roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do
wykonania w celu osiggniecia zaktadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie
roboty wynikajgce z wiedzy technicznej oraz technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
a) zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
b) zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
c) wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
d) przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,
e) przygotowanie wszystkich materiatdw, narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich
instrukcja technologiczng,
f) oczyszczenie i przygotowanie podtoza,
g) ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen stanowigcych wyposazenie
budynku przed zabrudzeniem,
h) umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
i) osiatkowanie bruzd,
j) obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
k) reperacje tynkdw po dziurach i hakach,
I) przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego
m) zasadnicze roboty tynkarskie,
n) oczyszczenie terenu z resztek materiatéw stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,
0) oczyszczenie przypadkowo zabrudzonych elementéw nie przeznaczonych do
otynkowania,
p) wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw i sprawdzen,
q) utrzymanie miejsca robot,
r) uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez :
a) nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
b) iloSci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robot,
C) postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z
przestawiania sprzetu,



d)

przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi

Pfatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1

Normy.

PN-EN 13279-1 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$¢ 1: Definicje i wymagania.
PN-70/B-10100 Roboty tynkarskie. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-EN 1015-12. Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.
PN-EN 998-1 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.
PN-B-10110 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i
wymagania techniczne.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 13279-2 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 2: Metody badan.
PN-C-81906 Wodorozciehczalne farby i impreganty do gruntowania.

PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-71/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-EN 13658-1 Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody badan.
Czesc 1:

m) Tynkowanie wewnatrz pomieszczen.

n)

PN-EN 13914-2 Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkdw na zewnetrzna
obrzutke i wewnetrzne tynkowanie. Czes¢ 2 : Rozwazania projektowe i podstawowe
zasady tynkowania wnetrz.



